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AUTOMATIC EDGEBANDERS

AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE GB 2/8 GB 4/8 GB 5/8 R GB 5/15 GB 6/15 R
ABTOMATUYECKME KPOMKO-OB/INLIOBOYHBIE CTAHKU

Min width of the panel
Min. Breite der Platte mm 60 60 60 60 60
MWH LLIMPHHA 3ar0TOBKU

Min length of the panel
Min. Lange der Platte mm 120 120 120 120 120
MWH JJIMHa 3aroToBKu

Max thickness of the panel
Max. Dicke der Platte mm 60 60 60 60 60
Makc. TofLMHa 3aroToBKu

STUDIOVERDE

Min thickness of the panel
Min. Dicke der Platte mm 10 10 10 10 10
MWH TOJILLYMHA 3arOTOBKM

Edge dimensions in strips
Abmessungen der Streifenkante mm 0,4-8 0,4-8 0,4-8 0,4-15 0,4-15
3arpy3ka roJiocoBoH KPOMKH BPy4HYH

Edge dimensions in roll
Abmessungen der Rollenkante mm 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3
aBToMaTu4eckas 3arpyska KpoMku B 60OuHax

Misure del listello in strisce
Abmessungen der Steeifenleisten mm | 3 155 150 {5y 120 {55 120 {5 120
MUH. pa3mepbl 1oJ10c0BOU KDOMKN

No. 2 feed speed s
Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten M“],/Ja) 12-16 12-16 12-16 12-16 12-16
2 ckopocTy nogasn '

Glue tank capacity
Leimbehélterfahigkei It 4 4 4 4 4
06beM KieeBoro 6aqka 4 mipa

Bocche di aspirazione dia
Absaughauben : 80 80 80 80 80
Avam. acrimpaumm

Installed motor power
Gesamtmotorstarke Kw 7 8 12 10 13
YCTaHOB/IEHHAA MOLLHOCTh

Air pressure

Luftdruck bar 6 6 6 6 6
JaBJieHne Bosayxa

Noise level

Larmniveau db 70 70 70 70 70
LLYMOBOY ypOBEHb

On request:

® Heated infeed fence

® Set of flat cutters
for solid wood 8 mm

® Set of diamond
cutters/grinding 80x54xF20
altezza utile di lavoro 50 mm

 Set of diamond
cutters/grinding 80x72xF20
altezza utile di lavoro 60 mm

® Packing in wooden case

La ditta si riserva di apportare
qualsiasi modifica o miglioria.

La ditta si riserva di apportare
qualsiasi modifica o miglioria.

La ditta si riserva di apportare
qualsiasi modifica o miglioria.

Auf anfrage:
* Erwaermte einlauffuehrung

® Satz 2 ebene freaser zu
Peso lordo Net weight Volume Misure d’ingombro Misure d’imballo massivholz 8 mm
Poids brut Nettogewich Volumen Ausmasse Verpackung e Satz diamantfraeser schleifaggr.
Bec bpyTTo Bec HeTTo O6vem [abaputHble pasmeps! YnaxoBoYHble pasmepbl 80X54xI20- nutzldnge 50 mm
) ® Satz diamantfraeser schleifaggr.
Kg/ Kkr Kg/ kr m3 AxBxC % 8Q><72><I20— nutzlange 60 mm
o Kistenverpackung
GB 2/8 1320 1080 6,5 3000 x 1700 x 1900 | 3100 x 1070 x 1950 onuwm:
* HAMPABNAIOLLIASI HA BXOJE C
GB 4/8 1630 1330 7.8 3650 x 1700 x 1900 | 3750 x 1070 x 1950 NoJJOrPEBOM
* HABOP MITOCKMX ®PE3 AN PABOTbI C
KPOMKOW 13 MACCMBA 8 MM . - a
GB 5/8 R 1950 1610 9,4 4400 x 1700 x 1900 | 4500 x 1070 x 1950 « HABOP ATIMA3HbIX OPE3 NSt Automatische kantenanleim e | ABTOMATUYECKUE KPOM KO'OB”M”OBOquIE CT
NPUOYrOBKM 80X43 noc.20 noneaqas
paboyas Bbicota 35 MM.
GB 5/15 1730 1420 8,3 3900 x 1900 x 1900 | 4000 x 1070 x 1950 « HABOP ATTMABHbIX OPE3 NSt
MPUDYTOBKM 80X73 noc.20 noneaHast / A -
GB 6/15 R 1700 2050 10 3750 x 1900 x 1900 | 4850 x 1070 x 1950 pa6o4as BbicoTa 60 M.
* YMAKOBKA B ALLIMK

GB 2/8 -GB 4/8 - GB S/8 R- GB S/15 - GB 6/1S R
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Edgebanders for straight edges
in veneer, PVC, ABS, laminated
and solid wood.

Automatische Einschulter-
Kantenanleimmaschinefiir die
Bearbeitung von Kanten in Rollen oder in
Streifen aus PVC, ABS Melamin, Furnier-
und Massivholz.

ABTOMaTMHECKME KPOMKOOGNLIOBOUHbIE CTAHKN
ANA NPAMONIMHEIHOI KPOMKM 1 KDOMKY B PyNIOHE
u3 MNBX, ABS, maccusa v nammHara

SINCE 1946

GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

The machines are equipped with:

¢ Rolls supporting device dia. 800 mm;
* Automatic loader of the edges in strips;
¢ Thermofusible glue tank with quick
heating system 4 It. Capacity;
e Glue tank with electronic control
of the temperature 200°-130°.

When the machine doesn’t work,
the temperature automatically goes
down from 200° to 130°.

® No. 2 shears units:

* 1st shears unit with pneumatic system
to cut edges from 0,4 to 1 mm, with
automatic kickback of the edge;

* 2nd shears unit with pneumatic
system to cut PVC and ABS edges
with max thickness 3 mm.

e Cutters with 3 mm radius and also
with possibility to work solid wood up
to 5 mm;

® Separate box to collect ABS chips;

® Brushes dia. 150 mm;

* No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’

(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1’ -
V. 230/60HZ);

¢ Adjustable hanging control panel
board;

® Edge pressure unit complete with
3 rollers, adjustable through digital
read-out:

* 1st motorized roller with separate,

adjustable pneumatic pressure system;

*2nd and 3rd idle roller with separate,

adjustable pneumatic pressure system.

e Lateral support with conveyor roller
for wide panels;

* Height automatic adjustment of the
units with digital numerical real-out;

¢ Central suction;

* Manual upper pressure with double
row of rubber wheels with adjustment
through digital numerical read-out;

¢ ‘CE’ standards.

Die Maschinen sind komplett mit:

® Halterung der Rollen Durchmsser 800 mm;

o Automatischer Ladung der Streifenkanten;

* Behdlter von warmeschmelzbarem Leim
mit schnellem Heizsystem, Kapazitat 4 It.;

o Leimbehalter mit elektronischer Steuerung
der Temperatur bis 200°-130°.

Wéhrend der Zeit, in der die Machine nicht
arbeitet, sinkt die Temperatur automatisch
von 200° bis 130°.

* Nr. 2 Kappaggregate;

* 1. Kappaggregat mit pneumatischem
System flr den Schnitt der Kanten von 0,4
bis 1 mm. mit automatischer Rickkehr der
Kante;

* 2. Kappaggregat mit pneumatischem
System fiir den Schnitt der Kanten aus
PVC und ABS Dicke max. 3 mm.

® Fraser Radius 3 mm zur Berabeitung der
Kanten und des Massivholzes bis 5 mm.;

® Getrenntem Behélter aus ABS fir die
Spane;

® Birsten Durchmesser 150 mm.;

* Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1’ = 39Ft/1’ Volt. 230/60 Hz);

o Verstellbarer hangender Schalttafel;

 Einstellbarem Kantendruckaggregat
komplett mit 3 Rollen mit Digitalanzeige:

* 1. Mototisierter Rolle mit pneumatischen
unabhéngigem und einstellbarem
Drucksystem;

* 2. und 3. lose Rolle mit pneumatischem
unabhéngigem und einstellbarem
Drucksystem.

* Seitenhalterung mit Rollen fir breite
Platten;

* Automatischer Einstellung der Héhe der
Aggregate mit Digitalanzeigen;

® Zentralabsaugung;

* Handoberdruck, mit Doppelreihe von
Gummirollen mit Digitalanzeige;

® “CE”-Normen.

GB 2/8-GB 4/8 -GB S/8 R-GB S/1S5S - GB 6/1S R

CTaHI.'IapTHaﬂ KOMnneKTauusa CTaHKOB:

© CynnopT ANs KpoMKu anam 800 MM

© aBTOMATUYECKMNIA NOrpy34MK NONOCOBO
KPOMKM

® BaHHOYKa ANA KNeepacnnasa GbICTPoro
pasorpesa, BMECTUMOCTb 4 1

® BaHHOYKa N7 Kleepacnnasa ¢
9NEKTPOHHbLIM KOHTPONEM TeMnepaTypbl
200-130 rpag.

B HepaboyeM cocTosiHuM cTaHka Temneparypa
6ayka aBTomatnyecy onyckaetcs ¢ 200 fo
130 rpag.

© 2 TOPLOBOYHBIX y3na

* 1 TOPUOBOYHbIA y3en Ans KpoMkm 0T 0,4 10
1 MM C aBTOMaTN4eCKUM BO3BPATOM KPOMKM

* 2 TOpLOBOYHBIA y3en Ans kpomku MBX U
ABS f0 3 Mm

© (hpesbl Ans paboThbl C KPOMKON M3 Maccusa
110 5 MM, paaunyc 3 MM

® OTlenbHas eMKOCTb ANs c6opa onunok ABS

® etk guam 150 mm

® 2 CKOpPOCTM NoAaun 12-16 M/MuH

® perynupyemas HaBecHas naHenb
ynpasnexus

© y3eN NpUKaTku KPOMKI COCTOALLMA U3 3
PONMKOB C HE3aBMCUMON MHEBMATN4ECKON
peryn1poBKoii:

*1 MOTOPU3MPOBAHHbIA POSINK C HE3aBUCIMO
NMHEBMATUYECKOIA PErynupoBKoi

*2 1 3 06bl4HbIE PONNKM C HE3ABUCUMON
MHEBMAaTU4ECKOA Peryn1poBKoi

© N0/AEPKMBAIOLLMIA CYNNOPT Ha PONMKaXx
ANst 3aroTOBOK 60IbLUMX Pa3MepoB

© 3N1EKTPOHHbIA KOHTPOMb TEMNepPaTypbl ¢
MOMOLLbIO LMEPPOBOrO TEpMOMETPA

® aBTOMATWY. PEryaMpOBKa Y3108 MO BbICOTE
C NOMOLLbHO 3NEKTPOHHBIX CHETHUKOB

 LieHTpanM3oBaHHas acnupaums

© BEPXHUIA ABOAHO NpUXXUM AeTaneit k
TPaHCMOPTEPY C MOMOLLbIO 0GPE3NHEHHBIX
PONUKOB CO CHETHUKOM

* HopmaTus CE

GB 5/15

GB 6/1S R

[3@

® Altezza max pannelli a bordare 60 mm
* Bordi da 0,4 a 8 mm GB 2\8 — GB4\8 -GB5\8R
* Bordi da 0,4 a 15 mm GB 5\15 - GB6\15R

* Max. Hohe der Tafel zum Kantenanleimen 60 mm

* Kanten von 0,4 bis 8 mm GB 2/8 — GB 4/8 - GB 5/8R
* Kanten von 0,4 bis 15 mm GB 5/15 - GB 6/15R

© Makc. TonwmHa obpabatbiBaemblx 3aroToBok — 60 MM

* Kpowmka o1 0,4 1o 8 vmm — GB 2/8 — GB 4/8 — GB 5/8R
* Kpowmka ot 0,4 fo 15 mm - GB 5/15 - GB 6/15R
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| Automatic edgebanders | | Automatische kantenanleimmaschine | ABTOMATUMECKWUE KPOMKO-OBJIMLIOBOYHbLIE CTAHKH |

ROUNDING DEVICE FOR ROUND ANGLES AND EDGES
ABRUNDMASCHINE
CTAHOK AN1A 3AKPYTJIEHUA KPOMOK

TECHNICAL DATA GR A
Technische Daten - TexHu4ecKue XapaKTepucTmim

Min/max thickness of the piece

Min./max. Dicke des Werkstiicks mm 16 - 50
Tonwmna naHemm min / max MM

Min width mm

Min. Lénge des Werkstlicks M 80
MunH. wpnHa naHem

Min / max depth of the profile mm

Min./max. Tiefe des Profils M 20-30
Mun./Maxc. rnybuxa npoghuns

Max edge thickness mm

Max. Dicke der Kante M 3

Maxc. TosmumHa KpoMkn

Manual upper pressure with double row of

rubber wheels with adjustment through digital

numerical read-out

e Lateral support with conveyor roller —
for wide panels

* No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’
(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1’ — V. 230/60HZ)

Handoberdruck, mit Doppelreihe von

Gummirollen mit Digitalanzeige

¢ Seitenhalterung mit Rollen flr breite Platten - T

* Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten 12-16 ’ .
m/1” (Nr. 1 Geschwindigkeit 12 m/1’ v
- 39Ft/1’ - Volt. 230/60 Hz

BEPXHWiA IBOIHOM MPVXKUM AeTanen K

TPaHCMOPTEPY C NOMOLLbIO 06PE3MHEHHBIX

PONMKOB CO CHETHMKOM;

* N0AAEP>KMBAOLLMIA CYNNOPT Ha PONMKax Ans
3aroToOBOK 60/NbLLNX Pa3MepoB

* 2 cKopocTH nogaum 12-16 M/muH

GB S/8 R
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PRE-MILLING UNIT separate time entrance with 2 HF END-CUTTING UNIT EDGE-TRIMMING UNIT with 2 HF motors and
motors 1,8 kw each - 12.000 rpm - 1st anticlockwise with 2 tilting 0°-15° HF motors. micrometric adjustment with digital numerical read-out.
rotation - 2nd clockwise rotation.

FINE-TRIMMING UNIT with 2 tilting 0°- 30° HF EDGE-SCRAPING UNIT BUFFING UNIT
motors and micrometric adjustment with digital with digital numerical read-out. with 2 motors 0.37 kw with cloth discs dia. 150 mm.
numerical read-out. N.2 FRESE RAGGIO 3 MM

KAPPAGGREGAT BUNDIGFRASAGGREGAT mit 2 HF-Motoren und ; ZIEHKLINKENAGGREGAT SCHWABBELAGGREGAT
SCHLEIFAGGREGAT unabhangig zeitgeregelt mit mit zwei 0°-15° schwenkbaren HF-Motoren. Feineinstellung mit Digitalanzeige. ABRUNDAGGREGAT mit zwei 0°-30°schwenkbaren mit Digitalanzeige. mit 2 Motoren mit Stoffscheiben.
2 HF-Motoren 12.000 U/1’ - 1,8 KW je, 1. Motor mit . Motoren und Feineinstellung mit Digitalanzeige r
Drehung gegen den Uhrzeirsinn, 2. im Uhrzeigersinn. TOPLIOBOYHbIV Y3ES ¢ 2 Y3EN CHATUA CBECOB ¢ 2-m5 moTopamu HF 1 Nr. 2 Fraser mit Radius 3 mm Y3EJ1 LIMKINEBKIN KPOMKN NOJIMPOBAJIbHBIN Y3EN
Ms HaknoHHbIMKU MoTopamu HF (0-15 rpap.) MUKPOMETPUYECKOA PEryIMpOBKOi C LIMGIPOBLIM CHETUNKOM. C UMPOBBIM CHETHMKOM. ¢ 2-ms MoTopamu (0,37 kBT) 1 nonupoBanbHbIMK Avckamu
Y3EN NPEABAPUTESIbHOIO ®PE3EPOBAHWUSA Ha BXoae Y3EJ1 BAKPYTTIEHUS KPOMKW ¢ 2-Msi HakIOHHbIMM anam 150 MM.
¢ 2 -ms moTopamu HF 12000 06/muH 1,8 kBT Perynuposka moTopamu HF (0-30 rpag.) u MUKpOMETpU4ecKoit

nocneaoBaTeNnbHOCTY PABOTh (DPE3EPHBIX FONOBOK MO BPEMEHM C PEryn1poBKOW C LiMcPOBbIM CHETHMKOM. B KoMnnexTe ¢
MHEBMaTU4ECKUM NPUBOOM. 2-M5 ppe3amu paa.3 MM,




GRUPPO RETTIFICA STANDARD:

* N. 2 frese in acciaio HM Dia. 80x50xF20 mm

Altezza utile di lavoro 50 mm
option:

¢ N. 2 Frese in Diamante 80x43xF20 mm
Altezza utile di lavoro 35 mm

* N. 2 Frese in Diamante 80x72xF20 mm
Altezza utile di lavoro 60 mm

SCHLEIFAGGREGAT SERIENMASSIG:
* Nr. 2 Fréaser aus HM-Stahl
Dia. 80x50xL.20 mm — Nutzldnge 46 mm
option:
* Nr. 2 Fréser aus Diamant
Dia. 80x43xL.20 mm — Nutzldnge 35 mm
® Nr. 2 Fréser aus Diamant
Dia. 80x72xL.20 mm — Nutzldnge 60 mm

Y3EN NPEABAPUTEJIbHOIO ®PE3EPOBAHUA

BA30BAAl KOMMJEKTALIMA:

* 2 cppesbl 13 ctanm Tuna HM anam. 80x50 MM, noc.20 Mm.,

nonestas paboyas BbicoTa 46 MM.
onuuu:

2 anMastble dpeabl anam. 80x43 mMu, noc.20 M.,

nonestas paboyas Bbicota 35 MM.

® 2 anMasHble dpeabl Anam. 80x72 MM, Noc.20 MM.,

nonesHas paboyas sbicota 60 MM.
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e Linea Di Montaggio E Controllo Qualita’.
* MontagestraBe und Qualitatskontrolle.
© JINHWA CBOPKM U KOHTPOITb KAYECTBA.
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Shears units: 1st shears with pneumatic system to cut PVC and ABS rolls - max thickness 3 mm
2nd shears with pneumatic system to cut edges by 0,4-1 mm.

Schereaggregat: 1. Schere mit pneumatischem System fiir den Schnitt von Rollen aus PVC und ABS
Dicke max. 3 mm - 2. Schere mit pneumatischem System fiir den Schnitt von Kanten von 0,4-1 mm.

TunboTHHBI: [HeBMaTUYECKas TMAOTUHA ANsS pesky KpoMKm u3 MBX n ABC makc. TonwmHoit 3 M. - Bropas
NHeBMaTU4ecKas rnbOTUHA NS PE3KM KPOMKM TONLLMHOIA 0,4-1 MM.

STANDARD

Lavorazione con bordi in rotolo. Bordi da 0,4 A1 mm con
dispositivo di ritorno automaticoEdges from 0,4 to

1 mm, with automatic kickback of the edge - Glue tank
with electronic control of the temperature 200°-130°.
When the machine doesn’t work, the temperature
automatically goes down from 200° to 130°.

STANDARD

Bearbeitung der Kanten in Rollen. Kanten von 0,4 bis 1
mm. mit automatischer Riickkehr der Kante-Leimbehélter
mit elektronischer Steuerung der Temperatur zu 200°-
130°. Wéahrend der Zeit, in der die Machine nicht arbeitet,
sinkt die Temperatur automatisch von 200° bis 130

BA30BASA KOMMJIEKTALIA:

Pa6oTa ¢ KpomKoii B pynoHe. TonwmHa kpomku — ot 0,4 1o 1 Mm. B
KOMNIEKTE C NPUCTIOCOBNEHNEM ANt aBTOMATUYECKOrO BO3BpaTa
KPOMKH.

BaHHOYKA ANS Keepacnnasa ¢ 31eKTPOHHbIM KOHTPONEM
Temnepartypsbl 200-130 rpaa. B Hepaboyem COCTOSHMM CTaHKa

Temneparypa 6auka aBTomatyeck onyckaetcs ¢ 200 go 130 rpaa.

Automatic loader of the edges in strips.
Edge pressure unit complete with 3 rollers,
adjustable through digital read-out:
* 1st motorized roller with separate, adjustable
pneumatic pressure system; aBTOMATUYECKWIA NOTPY34MK NONOCOBON KPOMKHY.
*2nd and 3rd idle roller with separate, adjustable
pneumatic pressure system.

Automatischer Ladung der Streifenkanten.

Einstellbarem Kantendruckaggregat komplett mit 3 Rollen

mit Digitalanzeige:

* 1. Mototisierter Rolle mit pneumatischen unabhéngigem
und einstellbarem Drucksystem

* 2. und 3. lose Rolle mit pneumatischem unabhangigem
und einstellbarem Drucksystem

Y3€N NPUKaTK1 KPOMKI COCTOALLMIA 13 3 PONMKOB G HE3aBMCUMOIA

NHEBMATUYECKON PErynnpoBKON:

* 1 MOTOPU3MPOBAHHbIA PONIMK C HE3ABMCUMON MHEBMATUHECKOA
perynupoBKoi

* 2 1 3 00bl4HbIE PONIMKM C HE3ABIUCMMON MHEBMATNYECKON
perynupoBKoi




